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NOVAS SULUGUES PARA RECUPERAR
A ENERGIA DU LIXO DAS GIDADES

Tecnologias de pirolise e gaseificagdo e o0 novo
Marco do Saneamento geram novo animo na atividade
de recuperacao energética de residuos




espera de regulagoes fa-

vordveis, como o projeto

de lei 513/2020 que tra-

mita no Senado e visa fo-
mentar a atividade, os fornecedores
de solucdes para recuperacgio de
residuos para geracio de energia se
preparam para o crescimento pro-
vivel da demanda futura. Além dos
vendedores de solugdes importa-
das turn-key, de usinas de waste-to-
-energy com incineragdo, compar-
tilham dessa expectativa empresas
com tecnologias inovadoras e de-
senvolvidas no pais.

O melhor exemplo € o segmen-
to de sistemas de pirdlise e gaseifi-
cacdo de residuos, solucio consi-
derada propicia para o Brasil, por
ser vidvel para escalas a partir de
25 toneladas por dia de residuos,
a serem processados e transforma-
dos em gids de sintese (syngas) para
geragdo de energia. Nio custa lem-
brar que 96% dos municipios bra-
sileiros tém menos de 100 mil ha-
bitantes, com populacio que gera
em média até 100 t/dia de lixo. Esse
volume, em reatores de pirdlise ou
gaseificaciio, pode gerar syngas su-
ticiente para miniusinas de 3 MW,

A aposta nessas tecnologias
compactas para municipalidades
¢ contraponto as usinas térmi-
cas de grande porte para incine-
rar lixo, que demandam no mini-
mo 700 t/dia de residuos para se-
rem vidveis, o que requer, além de
altos investimentos, que podem
chegar a R$ 1 bilhdo (70 MW),
também dificeis acordos para for-
malizar consorcios entre cidades
ou regioes metropolitanas.

A aprovagdo do marco regula-
torio do saneamento pelo Sena-
do Federal no final de junho pode
também favorecer projetos de re-
cuperagdo energética de residuos.
Foi criada uma tarifa pela presta-
¢do de servico adequado de manejo
de residuos solidos, de forma con-
junta com a tarifa de dgua e esgoto
ou isolada. A regulamentagio cria
uma garantia para que municipios
e empresas privadas envolvidas em
projetos de usinas de recuperagio
energética (WTE, gaseificadores ou
pirolise) obtenham financiamentos
junto a bancos.

NAD E COMBUSTAD

A oferta dos sistemas nos lti-
mos anos se consolidou. Os grupos
mais importantes sio a catarinense
Weg, que fez acordo para fornecer
a tecnologia de gaseificagio da em-
presa Energia Limpa do Brasil, de
Curitiba (PR); a paulista ZEG Am-
biental, do grupo Capitale Energia,
com processo de pirdlise avancada;
e a RTB, de Monte Mor-5P, tam-
bém da pirdlise.

As tecnologias de pirdlise e ga-
seificagdo nao utilizam a combus-
tio completa para queimar os resi-
duos, como na incineragio, que usa
0 oxigénio a 100% como elemento
comburente e por isso gera emis-
shes que precisam ser tratadas. As
duas tecnologias, cujos processos
em reatores sao isentas ou parcial-
mente isentas de oxigénio, sao con-
sideradas limpas.

A pirélise é andxica, ou seja, to-
talmente isenta de oxigénio. O am-
biente controlado em reator, que

sofre aguecimento térmico exter-
no, faz o processo termoquimi-
co volatilizar a matéria, transfor-
mando os residuos em gis de sin-
tese (syngas), numa propor¢io de
90% do volume de lixo, que pode
ser usado em geradores de energia
OU para gerar vapor, € os restantes
10% em biocarvio, com uso prin-
cipal como fertilizante,

Jd a gaseificacio é uma oxidacio
parcial, em ambiente pobre de oxi-
génio (40% a 50%), dentro de rea-
tor, e cujo processo gera também o
gids de sintese, mas com menor po-
der calorifico por ainda ter o nitro-
génio proveniente do ar atmosféri-
co do processo, e cinzas.

PROJETOS

A RTB, com planta piloto de
pirdlise em Monte Mor, estd com
dois projetos em licenciamento
ambiental. O primeiro ¢ em Bento
Gongalves (RS), cujo edital de pro-
cedimento de manifestagio de inte-
resse ( PMI) foi vencido pela tecno-
logia da RTB, que serviu como refe-
réncia para uma PPP a ser lancada.

O outro projeto é em Barcare-
na, no Pard, resultado de um termo
de ajuste de conduta (TAC) entre a
industria francesa Imerys, que pro-
vocou poluicio por despejo de cau-
lim em corpos d'igua da regiio, e
o Ministério Piblico. Como com-
pensacio aos danos, foi imposto 4
empresa o investimento em solu-
¢do para os residuos solidos urba-
nos do municipio.

Depois de pesquisar no merca-
do, a Imerys resolveu investir no
sistema da RTB, para operd-lo du-
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rante um tempo e depois repassi-lo
ao municipio de 120 mil habitan-
tes. No momento, o projeto ainda
esti em licenciamento, segundo o
diretor da RTB, Rafael Muniz

A usina paraense poderd tra-
tar 25 t/dia de lixo, com gerador
de energia de 500 kW. O proces-
so também vai gerar cerca de 2,5t/
dia de biocarvao. Sob investimento
de R$ 15 milhées, a previsio inicial
era assinar o contrato em janeiro e
colocar a usina em operagio em ju-
lho, o que por conta da crise saniti-
ria sofreu atraso,

Ji a Zeg Ambiental conta com
tecnologia de pirdlise ultrarripida.
Segundo o diretor, André Tcherno-
bilsky, o sistema se baseia em reator
com um termodifusor que consegue
resistir a altas temperaturas (de até
1000° C) a0 mesmo tempo em que
transmite calor e energia de maneira
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eficiente, volatilizando a matéria em
um instante de segundo.

De acordo com Tchernobil-
sky, o primeiro contrato foi fe-
chado com a Nexa (ex-Votoran-
tim Metais), um take or pay de
dez anos (renovivel por mais dez)
para fornecer vapor para a plan-
ta, com redugio de 20% no cus-
to. Hd também outro projeto pra-
ticamente licenciado em Minas
Gerais e um sistema instalado em
aterro sanitdrio, em escala comer-
cial, para 2 t/h, suficientes para
atender a uma cidade de 100 mil
habitantes.

O sistema da Zeg, em modu-
los de 1,3 e 5 MW, ¢ adaptado em
contéiner de caminhio. A empresa
faz todo o investimento, que inclui
também o gerenciamento dos resi-
duos e dos rejeitos da operagao, e
recebe pela energia.
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GASEIFICACAD

A tecnologia comercializada pe-
la Weg, da Energia Limpa, é de ga-
seificagio. Desde 2017, hd uma usi-
naem operagio em aterro sanitirio
de Mafra (SC) e, segundo o dire-
tor Evandro Lopes, hd mais quatro
projetos em andamento, sendo dois
em licenciamento, em Sao Paulo e
no Parand, outro em fase de finan-
ciamento em Santa Catarina, e um
no Rio Grande do Sul em inicio de
termo de referéncia.

Segundo ele, o primeiro, por
ter sido pioneiro no Brasil, demo-
rou quatro anos para ser licencia-
do, mas a expectativa é de que os
atuais sejam mais céleres. A usina
em Mafra ainda ndo gera energia
elétrica, apenas térmica. Os sis-
temas sdo dimensionadas em 2,5
MW (6 t/h de residuos, até 130
mil habitantes) ou 5 MW, I
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